GLADIO

Poradnik - instrukcja montazu i uzytkowania wyrobow brukowych

Projektowanie przestrzeni z wykorzystaniem kostki i ptyt brukowych, obrzezy,
kraweznikow czy innych elementéw galanterii betonowej/ogrodowej, a takze realizacja
prac zwigzanych z ich wbudowaniem, wydajg sie z pozoru pracami prostymi, bedgcymi w
zasiegu kazdej osoby majgcej koncepcje projektu oraz podstawowg wiedze techniczng. W
praktyce, catos¢ prac poczawszy od pomystu, stworzenia projektu, poprzez realizacje
inwestycji, az do sposobu dtugoletniego uzytkowania i pielegnacji tego typu nawierzchni,
stanowia nietatwy, wymagajacy ogromnej wiedzy i doswiadczenia proces. Wptyw na
koncowe zadowolenie uzytkownika, zarowno z walorow estetycznych jak i spetniania
deklarowanych parametrdéw technicznych, ma kazdy szczegot na poszczegdlnych etapach
inwestycji oraz eksploatacji.

Dla naszych produktow zastosowanie maja dokumenty Ogolne warunki sprzedaZy i
udzielenia gwarancji, Poradnik - instrukcja montazu i uZytkowania wyrobow brukowych,
Instrukcja montazu ogrodzen, ULOTKA WATERFLOW, EKSPERTYZA TECHNICZNA
WATERFLOW, Deklaracje Wtasciwosci UzZytkowych, Krajowe Deklaracje Zgodnosci
Krajowe Deklaracje Wtasciwosci UZytkowych oraz inne opracowania publikowane
wytacznie przez Producenta. Znajduja sie one m.in. na stronie internetowej

w sekcji ,do pobrania” oraz dostepne s3 na zyczenie po kontakcie z POSIADALO Sp. z o.o.
pod nr infolinii +48 501 105 504* adresem e-mail lub mozna je uzyskac
kierujac listowne zapytanie na adres POSIADALO Sp. z 0.0. Wykno 40, 97-225 Ujazd.
UWAGA! Przed dokonaniem zakupu i rozpoczeciem prac montazowych nalezy zapoznac
sie z Ogolnymi warunkami sprzedaZy i udzielenia gwarancji a takze Poradnikiem -
instrukcjg montazu i uZytkowania wyrobow brukowychi/lub Instrukcjg montazu ogrodzen.
W przypadku wyrobow produkowanych w technologii WATERFLOW™, zapisy zawarte w
publikowanych dokumentach: ,EKSPERTYZA TECHNICZNA WATERFLOW” i ,ULOTKA
WATERFLOW”, maja role nadrzedng w poruszanych tam aspektach nad zapisami
znajdujacymi sie w niniejszym dokumencie.

1. Projektowanie

Jest to podstawowy i kluczowy etap catej inwestycji. Projekt opierac sie musi nie tylko o
koncepcje inwestora co do estetyki, ale rowniez co bardzo wazne, o analize geotechniczna
obszaru poddawanego zagospodarowaniu, dopasowanie rodzaju i sposobu prac, uzyte do
realizacji materiaty i zaplecze specjalistycznego sprzetu. Pomimo zastosowania
materiatow najwyzszej jakosci, btedy popetnione na tym etapie w konsekwencji prowadzic¢
moga do obnizenia walorow uzytkowych i estetycznych nawierzchni, a nawet do jej
zniszczenia.
Najwazniejszymi aspektami, na ktore nalezy zwroci¢ uwage na tym etapie sa:

o wielkosc¢ i ksztatt powierzchni do zagospodarowania;

e przeznaczenie nawierzchnii sposadb jej uzytkowania;

e rodzaj gruntu;

e techniczne aspekty kompleksowego przygotowania podtoza (w tym sposob
odwadniania);
estetyka w aspekcie wizji uzytkownika, a takze jej spojnosci z otoczeniem;
e zakres czasowy realizacji poszczegolnych etapow inwestycji (w tym rezerwy

kompensujace potencjalne opoznienia).
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2. Korytowanie i przygotowanie gruntu

Na pierwszym etapie prac wykonawczych nalezy zgodnie z projektem okresli¢
rozmieszczenie i wysokosci konstrukcji nawierzchni, wytyczajgc przy tym gorny jej
poziom. Dziatania te polegajg na wbiciu w teren kotkdw lub metalowych szpilek, na ktorych
zaznaczane s3 wtasciwe poziomy finalnie znajdujacych sie elementow nawierzchni. Na
wysokosci oznaczen nalezy przeciggna¢ sznurek lub linke, ktdra to wyznaczac bedzie
granice poszczegolnych elementow konstrukgcji.

Na powierzchni wytyczonej w projekcie nalezy wykonac korytowanie, czyli usunaé
warstwe gruntu , w praktyce zazwyczaj na gtebokos¢ ok. 20 - 80 cm. Gtebokosc ta
zwigzana jest m.in.: z rodzajem gruntu, planowanymi obcigzeniami nawierzchni i sposobem
jej uzytkowania, typem podbudowy czy rodzajem stosowanych materiatow. Powinna by¢
ona wskazana w projekcie. Prace te mozna wykonywac recznie lub mechanicznie, w
zaleznosci od rodzaju gruntu, zakresu koniecznych do wykonania prac czy dostepnosci
specjalistycznego sprzetu. Kolejnym etapem jest oczyszczenie wykopu z wszelkich
korzeni i innych niepozadanych elementow. Nastepnie nalezy wykonac zatozone w
projekcie spadki (niwelowanie terenu), ktorych gtdwnym zatozeniem jest sprawne
odprowadzanie wody. Spadek poprzeczny i podtuzny w praktyce winien wynosic 0,5 - 3 cm
na dtugosci 1 metra. Wyjatek stanowig wyroby produkowane w technologii WATERFLOW™.
W ich przypadku zastosowanie spadkow uzaleznione jest rowniez od indywidualnej
koncepcji odnosnie wykorzystania wodoprzepuszczalnosci wyrobu.

W przypadku gdy naturalng podbudowe stanowia grunty stabonosne, nalezy je usuwac do
warstwy wzglednie stabilnej. Bardzo wazne jest rowniez, aby w etapie korytowania brac
pod uwage poziomy wdd gruntowych. W przypadku koniecznosci wykonania dodatkowe;
stabilizacji, nalezy ja bezwzglednie wykonac. Do tego typu dziatan stosowa¢ mozna m.in.:
wapno palone, mielony zuzel, cement. Jesli zachodzi taka potrzeba, podtoze moze byc
dodatkowo stabilizowane i separowane przy uzyciu m.in.: folii, geotkanin, geowtdoknin.
Kolejnym etapem jest wyrdwnanie i wtasciwe uksztattowanie poprzez ubicie dna wykopu,
stosujac przy tym pospotke lub gruby piasek (maksymalna grubos¢ warstwy: 10 cm).
Ubijania dokonywac nalezy za pomocga zageszczarki lub walca. Istotne jest, aby zachowac
wtasciwe wyprofilowanie wszelkich spadkow, zgodnie z zasadami sztuki budowlanej oraz
zatozeniami projektu.

3. Podbudowa i obhramowania nawierzchni

Przed przystgpieniem do prac (przede wszystkim zwigzanych z przygotowaniem
podbudowy) bezwzglednie nalezy sprawdzi¢ towary pod katem wad, niezgodnosci,
aspektow wizualnych, wymiarow. W przypadku jakichkolwiek uwag lub watpliwosci nalezy
zaprzestac prac i niezwtocznie ztozy¢ reklamacje. Towar zamontowany / wbudowany /
poddany innej obrobce, uznaje sie za oceniony przez Klienta jako wolny od wad widocznych
i mozliwych do stwierdzenia przed montazem, zgodny z jego oczekiwaniami i
wyobrazeniem o zakupionym produkcie. Jesli podczas dalszych prac ujawnione zostang
wszelkie inne niezgodnosci, nalezy wstrzymac dalsze czynnosci i ztozy¢ reklamacje.

Wtasciwe wykonanie podbudowy ma ogromne znaczenie dla trwatosci nawierzchni i jej
wtasciwosci uzytkowych. O jej rodzaju i grubosci decydujg gtdwnie obcigzenia, jakim
poddawana bedzie nawierzchnia, materiaty uzyte do jej budowy oraz grunty, na ktorych
jest wykonywana. Podbudowa stanowi gtdwna warstwe nosna catej konstrukcji. Jej
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grubos¢ w praktyce zwykle waha sie w zakresie ok. 20 - 40 cm. W przypadku miejsc
narazonych na ruch samochodowy producent zaleca, aby byto to przynajmniej 30 cm.

W wielu przypadkach nie jest to jednak grubos¢ wystarczajgca. Do jej budowy stosuje sie
najczesciej takie kruszywa jak zwir czy ttuczen lub/i mieszanke zwirowo - piaskowa.
Podbudowe tworzy sie poprzez rownomierne rozktadanie kruszywa na przygotowanym
gruncie, a nastepnie etapowe (w uzasadnionych przypadkach rowniez kilkakrotne)
zageszczanie go (ubijanie) do uzyskania odpowiedniego stopnia stabilizacji. Z uwagi na
fakt, ze kruszywo grube zmniejsza objetos¢ po zageszczeniu, pierwotnie (przed ubijaniem)
warstwa ta musi byc¢ o ok. 30 - 40 % grubsza niz zawarto to w projekcie. Nalezy rowniez
pamieta¢ o zachowaniu przyjetych spadkow. Kolejne etapy prac nalezy rozpoczynac
dopiero wowczas, gdy istnieje pewnosc, ze podbudowa zostata wykonana w sposob
poprawny, zapewniajgcy statecznosc catej konstrukcji w aspekcie podejmowanych w
przysztosci obcigzen. Struktura konstrukcji musi by¢ na tyle Scista, aby podsypka
stosowana bezposrednio pod elementy brukowe nie mogta sie w nig wcisnaé. Ponadto
wazne jest, aby kazda z poszczegdlnych warstw konstrukcji na catej swojej dtugosci i
szerokosci posiadata taka sama grubosc.

Warstwa konstrukcyjno - odsaczajaca winna sktadac sie wiec z grubego zwiru i ttucznia
(Srednio o grubosci 20 - 40 cm) oraz mieszanki zwirowo - piaskowej (Srednio o grubosci
5-10 cm).

Dla wyrobow produkowanych w technologii WATERFLOW™, nalezy stosowa¢ materiaty
(kruszywa) przepuszczalne, celem zachowania wtasciwosci catej konstrukcji ( nalezy
zapozna¢ sie z dokumentami ,ULOTKA WATERFLOW” i ,EKSPERTYZA TECHNICZNA
WATERFLOW".

Przed wykonaniem warstwy podsypkowej i procedowaniu dalszych prac winno sie dokonac
obramowania, aby zapewnic¢ opor. Podstawowymi formami elementéw do zastosowania
obramowan sa: krawezniki, obrzeza, palisady. Wyboru wtasciwego produktu nalezy
dokonac przede wszystkim na podstawie rodzaju obcigzen, jakim beda one poddawane.
Obramowania nalezy wytycza¢ uwzgledniajgc zaprojektowane docelowe szerokosci
nawierzchni brukowej. Pod elementy obramowania wykonuje sie wykop stosownej
gtebokosci, a jego dno wyrownuje i zageszcza poprzez intensywne mechaniczne ubijanie.

4. Podsypka

Na warstwie podbudowy uktada sie podsypke, ktdora jest ostatnig warstwg przed utozeniem
elementow brukowych. Gtownymi celami jej stosowania sg zapewnienie wtasciwego
osadzenia elementow, niwelowanie potencjalnych roznic w wysokosciach poszczegolnych
produktow, a takze ostateczne wyrownanie podtoza. Wykonywac ja nalezy z przesianego
piasku (0 - 2 mm) lub mieszanki cementowo - piaskowej. Dla wyrobow produkowanych w
technologii WATERFLOW™, na podsypke nalezy stosowaé materiaty (kruszywa)
przepuszczalne, celem zachowania wtasciwosci catej konstrukcji (nalezy zapoznac sie z
dokumentami ,ULOTKA WATERFLOW” i ,EKSPERTYZA TECHNICZNA WATERFLOW". Nalezy
pamietac, ze podsypka piaskowa jest najbardziej podatna na negatywne dziatanie wody, tj.
jej wymywanie.

Po rozprowadzeniu odpowiedniej warstwy powierzchnie nalezy wyrownywac tata,
pamietajgc o zachowaniu zatozonych spadkow. Tak roztozonej podsypki nie zageszczamy.
Po wtasciwym utozeniu elementow brukowych, wysokos¢ catej konstrukcji przed
zageszczaniem winna by¢ odpowiednio wyzsza od docelowej, wskazanej w projekcie
(zazwyczaj ok. 1 - 2 cm). Wynika to z faktu osiadania podtoza podczas zageszczania kostek
i ptyt. Grubos¢ podsypki po procesie zageszczania nie moze by¢ mniejsza niz 3 cm.
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W przypadku podsypki, ktdrej sktadnikiem jest cement, pamigtac nalezy o reakcji wigzania.
Wykonywanie jej musi wigc nastepowac etapami w synergii z uktadaniem wyrobow
brukowych i ich zageszczaniem, aby mozliwa byta ,praca” podtoza. Ponadto, wazne jest to
w przypadku potencjalnych nieplanowych opdznien w realizacji inwestycji. Pozwala to
unikng¢ sytuacji, w ktorej trzeba bedzie usunac¢ zwigzang podsypke, co generuje
dodatkowe koszty. Tego typu podsypki zaleca sie stosowaé szczegdlnie (z wyjatkiem
wyrobow produkowanych w technologii WATERFLOW™) w miejscach narazonych na
zintensyfikowany kontakt z wodg. Nalezy zwrdci¢ rowniez uwage na fakt, ze na tego
rodzaju podsypkach bardzo utrudnione sg potencjalne prace naprawcze / remontowe.
Ponadto, zarowno zle wykonana podbudowa, jak i podsypka, ktorej sktadowg jest cement,
moga by¢ przyczynami powstawania wykwitow.

5. Uktadanie kostki i ptyt brukowych

Uktadanie poszczegdlnych elementow brukowych nalezy zaplanowac i przeprowadzac w
taki sposob, aby nie niszczy¢ wczesniej przygotowanej podsypki. Bardzo istotne jest
zachowanie wtasciwych szczelin dylatacyjnych (fug) pomiedzy sasiadujgcymi elementami
(zaréwno krawedzi i naroznikow). Uktadanie ,na Scisk” traktowane jest jako btad, gdyz po
utozeniu nawierzchni w ten sposdb, zaréwno podczas zageszczania, jak i dalszego
uzytkowania, dochodzi¢ moze do napierania na siebie krawedzi (wynikajacych z obcigzen i
odksztatcen termicznych), a w konsekwencji do ich wyszczerbiania. Nalezy zatem
zachowac dystanse odpowiednie do rodzaju produktéw, a takze planowanego sposobu
uzytkowania nawierzchni. Stosowane zazwyczaj przez producentow na bocznych scianach
wypustki (fabryczne dystanse) w praktyce nie gwarantuja zachowania wskazywanych
szerokosci odstepow. Sa one dystansami, ktore chroni¢ majg wyroby podczas procesu
produkcji, pakowania, a takze transportu. Szerokos¢ dylatacji po zageszczeniu wynosic
winna przynajmniej 2 - 3 mm, jednakze w przypadku produktéw bezfazowych, z nanofaza
oraz ptyt brukowych, szerokosc ta wynosi¢ musi 3 - 5 mm. Ponadto rekomenduje sie, aby
nawierzchnie poddawane obcigzeniom ruchu samochodowego wyktadane byty ukosnie do
kierunku jazdy. Pozwala to na zwigkszenie nosnosci powierzchni, a takze jej stabilizacje.
Elementy brukowe nalezy uktadac¢ etapami, weryfikujac przy tym co ok. 2 - 3 metry
spojnos¢ i rozmieszczenie linii oraz wzoru, a takze prawidtowa szerokos¢ szczelin
dylatacyjnych. Na szczegdlng uwage zastuguje fakt etapowego uktadania produktow
(wytozenie, uzupetnienie spoin, zageszczenie), przede wszystkim w przypadku stosowania
podsypki, ktorej sktadowa jest cement. W takich przypadkach zwrdci¢ nalezy uwage na
reakcje wigzania cementu. Wszystkie prace nalezy zakonczy¢ do momentu rozpoczecia
tego procesu. W przeciwnym wypadku wtasciwe wykonanie prac z uwagi na zmiane
struktury podsypki moze okazac sie niemozliwe.

Po utozeniu produktow na okreslonej powierzchni nalezy przystapic do fugowania
(najlepiej piaskiem suchym, ptukanym, pozbawionym domieszek, 0 - 2 mm). Dla wyrobow
produkowanych w technologii WATERFLOW™ jako fuge stosuje sie kruszywo granitowe 1 -
2 mm bez drobnych frakcji lub piasek ptukany, ktory nie powoduje zamulenia powierzchni
i nie pogarsza wtasciwosci wodoprzepuszczalnych. Do uzupetnienia szczelin nalezy
uzywac szczotki. Prawidtowe wykonanie spoinowania jest jednym z gtdwnych warunkow
zachowania stabilnosci nawierzchni. Podczas wstepnego fugowania szczeliny winny by¢
wypetnione do ok. 2/3 wysokosci elementu brukowego.

Przed przystapieniem do zageszczania nawierzchni bezwzglednie usunaé trzeba z
powierzchni wyrobow brukowych nadmiar materiatu i innych zanieczyszczen. Zadbac
rowniez nalezy o to, aby powierzchnia byta sucha.
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Do zageszczania uzywac nalezy wtasciwego wibratora lub mtotka gumowego. W przypadku
towardow kwalifikowanych jako ptyty, nie zaleca sig zageszczania maszynowego. Producent
rekomenduje uzycie gumowego mtotka do niwelowania potencjalnych réznic poziomoéw
pomiedzy sasiadujgcymi elementami. Wibrator maszynowy/mechaniczny bezwzglednie
posiada¢ musi wtasciwe zabezpieczenia (najlepiej z tworzywa sztucznego), ktore ochronia
nawierzchnie przed uszkodzeniami (m.in. ukruszeniami, peknigciami, zarysowaniami).
Przed zageszczaniem, a takze etapowo podczas pracy zageszczarki, weryfikowac nalezy
rowniez jej czystosc i jakos¢. W przypadku kostek lub ptyt o duzych wymiarach nalezy
zadbac o zageszczarke z ptyta o odpowiedniej szerokosci (lub z bocznymi doktadkami lub
o zageszczarke rolkowa), aby unikaC punktowego czy czesciowego nacisku na dane
elementy. Podczas zageszczania nalezy obserwowac zachowywanie sie powierzchni.

W przypadku zauwazenia powstawania peknigec, nadmiernej pracy nawierzchni lub innych
nieprawidtowosci trzeba zaprzestac prac i ustali¢ tego przyczyne. W takich wypadkach
rozwigzaniem moze okazac sie zmiana urzadzenia na szersze, lzejsze lub tez zmiana
tempa jego pracy. Ubijanie nawierzchni nalezy wykonywaé¢ w kierunku od brzegow do
srodka, a nastepnie wzdtuz, az do momentu uzyskania wtasciwej powierzchni.
Zageszczanie musi by¢ ptynne, nie za wolne. Niedopuszczalne jest zatrzymywanie sie i
ubijanie w miejscu. Po zakonczeniu zageszczania nalezy uzupetni¢ szczeliny pomiedzy
sasiadujacymi elementami, a nastepnie catkowicie usunac¢ wszelkie zanieczyszczenia z
powierzchni wyrobdw brukarskich, by nie doprowadzi¢ do nieodwracalnych zmian np.
przebarwien. Jesli projekt inwestycyjny nie przewiduje ograniczen obwodowych
(obramowan), podczas prac zageszczarka nalezy zabezpieczyé przed obsuwaniem
krawedzie boczne nawierzchni. Wazne jest réwniez, aby nie zageszcza¢ towardow
wczesniej niz przed uptywem 7 dni od daty pakowania, ktdra zamieszczona jest na etykiecie
towaru. W przypadku uszkodzenia poszczegolnych elementow podczas zageszczania (np.
kostki pekniete) nalezy niezwtocznie dokonac ich punktowej wymiany.

6. Najczestsze btedy zwigzane z realizacjami inwestycji z wykorzystaniem
wyrobow brukarskich:

e nieodpowiednie dobranie rodzaju uzytych materiatow do rodzaju inwestycji
i planowanego sposobu uzytkowania nawierzchni;

e brak weryfikacji towaru pod katem wad widocznych i walorow estetycznych przed
rozpoczeciem prac zwigzanych z przygotowaniem podbudowy i kolejnych etapow
inwestycji;

e brak dzielenia pracy na etapy; ogromne znaczenie ma to w przypadku podsypek z
dodatkiem cementu, gdzie warstwa zacznie wigza¢ przed zakonczeniem
zageszczania i finalnego uzupetnienia szczelin;

e btedy na etapie przygotowania podbudowy i/lub podsypki;

e niestosowanie sie do zalecen mieszania towardow podczas montazu z przynajmniej
3 palet pobierajac je metodg pionowg;

e niezachowanie wtasciwych szczelin pomiedzy sasiadujgcymi ze sobg elementami
oraz niedostateczne wypetnienie spoin;

e ubijanie zageszczarky powierzchni zanieczyszczonych, mokrych oraz ubijanie
zageszczarkami o metalowych elementach stycznych z nawierzchnig brukowa, bez
stosowania zabezpieczenia chronigcego przed uszkodzeniami (np. ukruszeniami,
zarysowaniami);

e pozostawianie na powierzchni wyrobow brukowych zanieczyszczen w postaci m.in.:
piachu, btota, lisci;
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e uzywanie do fugowania niewtasciwych materiatow, bedacych zrddtem plam,
przebarwien oraz w przypadku produktow WATERFLOW - dodatkowo zamulenia;

e niestosowanie sie do informacji / zalecen / instrukcji / wymagan zawartych przez
producenta m.in.: na etykietach towardow, w poradnikach i instrukcjach, ulotkach,
ekspertyzach, dokumentach ogdlnych warunkow sprzedazy i udzielania gwaranciji.

7. Dobra praktyka, uzytkowanie

7.1 Zapas materiatu - zaleca sie, aby dokonywac zakupu towaru w ilosci wiekszej niz
wymaga tego projekt (jesli to mozliwe, srednio o ok. 2 - 3 %). Wynika to z szeregu
uwarunkowan zwigzanych z technologia ispecyfika produkcji wyrobow
brukarskich, charakterystyka prac wykonawczych czy warunkami dalszego
uzytkowania. W praktyce powodami wystepowania tzw. ,brakow” moga byc
dopuszczalne przez producenta niewielkie ilosci elementdw niespetniajgcych
deklarowanych wymagan jakosciowych, odpady zwigzane z koniecznoscia
docinania towaru podczas prac wykonawczych czy koniecznos¢ dokonania wymian
pojedynczych elementdw, ktore w trakcie uzytkowania moga ulec zniszczeniu.
Nalezy przy tym zwroci¢c uwage na fakt, ze towary z odmiennych cyklow
produkcyjnych mogg w pewien sposob sie od siebie rozni¢ m.in. intensywnoscia
odcienia.

7.2 Pozostawianie czystej nawierzchni - z uwagi na fakt, ze beton jest materiatem
porowatym, wyroby brukowe podatne sg na zewnetrzne zanieczyszczenia. Ich
zaleganie na powierzchni prowadzi¢ moze do powstawiania trwatych plam lub
przebarwien, ktdrych pozbycie sie moze okazac sie niemozliwe. Istotne zatem jest
biezace usuwanie wszelkich zanieczyszczen z powierzchni (m.in.: piachu, ziemi,
gliny, lisci). Ponadto zaleca sie¢ systematyczne mycie nawierzchni za pomoca
biezacej wody. Do pielegnacji stosowa¢ mozna rowniez dostepne na rynku srodki
chemiczne. Nalezy jednak pamietac, aby uzywajac ich, bezwzglednie stosowac sie
do zalecen producenta chemii. Ponadto, kazdorazowo wymagane jest
przeprowadzenie testow / prob na matej powierzchni aby sprawdzié, czy dany
srodek moze byc stosowany i nie zmienia wtasciwosci danego wyrobu. Producent
nie odpowiada za wszelkie zmiany powstate wskutek uzycia srodkéw chemicznych.

7.3 Srodki_ochrony roslin - uzytkujac wyroby brukowe nalezy zwrécié¢ szczegélng
uwage na stosowane w ich sasiedztwie srodki ochrony roslin, nawozy oraz inne
wzbogacajace je srodki chemiczne. Pozostawianie na powierzchni wyrobow nawet
niewielkich ilosci takich srodkow powodowac moze powstawanie plam.

7.4Uzytkowanie w okresie zimowym - nawierzchnie brukowag nalezy na biezaco
odsniezac, nie dopuszczajac do zalegania warstwy sniegu i/lub lodu. Nie uzywac do
tego typu prac ostrych narzedzi, ktore moga uszkodzi¢ powierzchnie towarow.
Wszelkiego rodzaju srodki odladzajgce stosowac tylko wowczas, gdy jest to
niezbedne, jednakze zawsze stosujgc sie do zalecen producenta srodka. Przed
zastosowaniem bezwzglednie wykonywac testy / proby na matej powierzchni.
Uzywanie tego rodzaju srodkow powodowac¢ moze m.in.: wystapienie odbarwien,
plam, zaciekow. Nie stosowac srodkow zbrylonych.

7.5 Impregnacja - GLADIO w swojej ofercie posiada kostki impregnowane w trakcie
procesu produkcyjnego tzw. technologia ,VIVID COLOR”". Jej uzycie pozwala na
zwiekszenie odpornosci na zanieczyszczenia, a takze poprawia wtasciwosci
estetyczne. Nie zwalnia to jednak z obowigzku systematycznej pielegnacji
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powierzchni. W przypadku braku produkcyjnej impregnacji stosowa¢ mozna
dostepne na rynku srodki impregnujace. Nalezy jednak pamietaé, ze tego typu
produkty wptywajg na zmiane parametrow technicznych nawierzchni. Impregnat
tworzy swego rodzaju warstwe, ktdora ma za zadanie zwigkszy¢ ochrong
powierzchni i uwydatni¢ walory estetyczne. Nalezy jednak pamiegtac, aby uzywajac
ich, bezwzglednie stosowac sie do zalecen producenta chemii. Ponadto,
kazdorazowo wymagane jest przeprowadzenie testow / préb na matej powierzchni.
Producent nie odpowiada za wszelkie zmiany powstate wskutek uzycia srodkow
chemicznych. Zalecamy zakup wyrobdw brukarskich wykonanych z technologia
VIVID COLOR. Kwestie impregnacji powigzanej z wykwitem poruszono ponizej w 7.6.

7.6 Wykwity (naloty wapienne) - jest to zjawisko naturalne, powszechne w catej branzy
wyrobow brukarskich i betonowych, powstajagce w wyniku procesow
fizykochemicznych, ktére zachodzg podczas dojrzewania betonu. Zwigzane s3 ze
specyfika tego rodzaju produktow, ktore wytwarzane sg gtdwnie z surowcow
pochodzenia naturalnego. Wykwity nie majg wptywu na parametry techniczne i
wytrzymatosciowe produktow. Nie sg wada produktow. Z czasem, w trakcie
uzytkowania nawierzchni, przy udziale warunkéw atmosferycznych oraz w zwiazku
ze standardowa pielegnacja, wykwit bedzie ustepowat. Branza brukarska, zaréwno
producenci jak i inne fachowe zrodta (Internet, publikacje), nie okresla wprost jak
dtugo bedzie trwat ten proces. Z doswiadczen branzowcow wynika, Ze jest to okres
ok. 2 - 3 lat od momentu whbudowania. Rynek chemii budowlanej oferuje szereg
$rodkdéw, ktérych celem jest przyspieszenie usuwania wykwitu. Srodki te nie
gwarantujg jednak catkowitego usuniecia wykwitu lub zahamowania powrotu
zjawiska. Ponadto, w przypadku checi zastosowania takich srodkow, nalezy zwracic
szczegolng uwage na informacje i zalecenia zawierane przez producenta chemii
budowlanej, aby uniknaé¢ sytuacji ewentualnego uszkodzenia/zmiany wygladu
wyrobu. Producent w takich przypadkach zaleca pozostawienie proceséw usuwania
wykwitow naturze, warunkom atmosferycznym i postepowi czasu. Nadmieniamy, ze
wyroby wyprodukowane z technologig VIVID COLOR charakteryzujg sie wiekszg
odpornoscia na pojawianie sie wykwitow, jednakze nie gwarantuja, ze proces ten
nie wystapi lub nie bedzie intensywny.
Nalezy zwroci¢ uwage na fakt, Ze impregnacja po wbudowaniu towarodw,
powodowa¢ moze zahamowanie procesu naturalnego zanikania wykwitu. Ponadto,
zarowno zle wykonana podbudowa, jak i podsypka, ktorej sktadowa jest cement,
mog3a by¢ przyczynami powstawania wykwitow.

7.7 Walory estetyczne kostek i ptyt brukowych ocenia sie przy naturalnym oswietleniu
w odlegtosci 2 metréw od ocenianego elementu.
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Demontaz - ponowne wykorzystanie - aspekt sSrodowiskowy

Wyroby brukowe sktadajy sie gtownie z surowcow pochodzenia naturalnego. W aspekcie
ochrony srodowiska i dbania o otoczenie jest to jedna z gtownych przestanek o wyzszosci
tego typu wyrobow nad innymi rodzajami materiatdw. Z uwagi na ten fakt produkty te
poddawane mogg by¢ procesom recyklingu. Demontowane wyroby brukowe wykorzystac
mozna m.in. jako kruszywo budowlane. W ten sposdb ograniczamy generowanie odpadow.
Przy tego typu dziataniach nalezy jednak przede wszystkim pamigtac o postepowaniu w
zgodzie z obowigzujacymi przepisami prawa. Poza aspektami ekologicznymi warto
rowniez zwroci¢ uwage na ekonomicznosc tego typu rozwigzan. Dziatania te spojne s3 z

polityka srodowiskowga naszej firmy oraz komunikacjg odnosnie dbania o zrdwnowazony
rozwoj.
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